
W E L D I N G 4 A L L

OMEX GmbH · Friedrich-Engels-Straße 1 · D-51545 Waldbröl · +49 2291 909690-0 · info@omex-welding.de · www.omex-welding.de

Engineered for automotive applications
Smart 4.0

Punkt- / Buckelschweißmaschine PROCON FIX 

Stationäre, robuste und zuverlässige Punkt- / Buckelschweißmaschine 
für Anwendungen in der Hightech-Industrie, konzipiert für die 
hohen Anforderungen der globalen Automotive-Industrie. 

TYP MFDC



W E L D I N G 4 A L L

OMEX GmbH · Friedrich-Engels-Straße 1 · D-51545 Waldbröl · +49 2291 909690-0 · info@omex-welding.de · www.omex-welding.de

56 Pages,  Page 4www.pwrwp.cnDocument：R&D Department

ANHUI PW WELDING TECHNOLOGY CO., LTD

Manual integrated welding classification:  

Manual integrated welding 
technique classification

Power frequency AC ：：AC electrode holder + power frequency 
controller with operating frequency of 50HZ.

Medium frequency DC ：：DC electrode holder + medium frequency 
and inverted controller with operating frequency of 50HZ.

Manual integrated 
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3.Electrode Arm

The clamping arm is cast in copper 
alloy to improve the overall strength 
and meet the demand of high 
pressure welding.

The copper arm adopts the cold-bending 
shape of reinforced bar with high 
strength and beautiful appearance.

C-type orientation is made of 
aluminum alloy hard mold casting 
with high density and high strength.

56 Pages,  Page 15www.pwrwp.cnDocument：R&D Department

ANHUI PW WELDING TECHNOLOGY CO., LTD

GGuunn  
ttyyppee

DDeepptthh  AA
（（mmmm））

WWiiddtthh  BB
（（mmmm））

MMaaxx  
ooppeenniinngg
（（aa°°））

MMaaxx  wweellddiinngg  pprreessssuurree（（NN））
MMaaxx  uusseedd  

aaiirr  pprreessssuurree
（（MMppaa））

EElleeccttrrooddee  hhoollddeerr  
tthheeoorreettiiccaall  wweeiigghhtt

（（KKGG））

MMaattcchheedd  
ttrraannssffoorrmmeerr

（（KKVVAA））

XX  
ttyyppee 220000--990000 5500--660000 1166

660000mmmm  ooff  tthhee  ddeepptthh  ooff  tthhee  
tthhrrooaatt  ccaann  pprroodduuccee  44000000NN  
((pprreessssuurree  cchhaannggeess  aass  tthhee  

ddeepptthh  ooff  tthhee  tthhrrooaatt))

00..66 8800--115500

PPoowweerr  
ffrreeqquueennccyy  

4400//6633

MMeeddiiuumm  
ffrreeqquueennccyy  7755

最大开口 aMax opening a 

Engineered for automotive applications
Smart 4.0

Allgemeine Merkmale

•	Dreiphasig, Schweißfrequenz = 1kHz  
niedriger Energieverbrauch, hohe stabile Ströme

•	Transformatoren Austausch möglich
•	Kostengünstige Modulbauweise
•	Sehr kompakte Bauweise, höchst ergonomisch
•	Durchflussüberwachung für jeden Kühlkreislauf
•	Hightech MF-Transformator mit höchster Lebensdauer

Technische Informationen
Leistung
Max. Schweißkraft

Arbeitshub

Kurzschlußstrom
 

OMEX FST (Factory System Tests) 
Jede Handschweißzange wird vor Auslieferung intensiv überprüft, 
getestet und probegeschweißt. Alle Tests werden dokumentiert. 
Auf Kundenwunsch wird bei Komplettsystemen eine Vorparametrie-
rung vorgenommen. 
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PROCON FIX P/B 
 

 
 
 

Stand: 2022 07 05

Öffnungsmaß

55 KA38 KA

-/-

300 KVA160 KVA
15 KN9,5 KN
150 + 50 mm80 mm
50 mm

Wasserdurchfluß 24 L/min 35 L/min
Einfachhub Doppelhub

Ausführungen 100 / 160 / 300 KVA


